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OSG螺紋規                                              
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近代機械工業之發展條件，要具備高精度化、高效率化


，而螺紋規是以此為基準，使各部品螺紋之互換性及量產


之品質能確保無誤的一種不可或缺的量具。


自JIS制訂限界用螺紋規以來，因工廠之重視使用，而


品質及產量雙方面之活用，更促進生產之合理化。


　OSG螺紋規是利用集結其優秀之研磨技術及經驗，同


時徹底施行材料熱處理以及經年變化的予防處理，所生產


之高品質、高精度產品。





螺紋用限界紋規                    LG�
�
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每組是由通側(GO)與不通側(NOT GO)組成，檢查時通


側需要全部暢順的旋轉通過，不通側僅能轉入２牙以內


為合格。


精度設定與螺紋規格同等級，而依使用目的，分為工作


用(GP-WP  GR-WR)檢查用(GP-IP  GR-IR)，ISO方式


則沒有分類，僅１種(GP-NP , GR-NR)�
�
製造螺紋種類。M. W. U. SM. BC. G. C. 及其他特殊螺紋�
�
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基準規                             MG�
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�
比較測定器具（氣缸規、指針測微器、空氣分厘卡、偏心


測定器等測定機器）之設定尺寸，點檢管理其尺寸基準之


環規及栓規。�
�






標準螺紋規                       SG�
�
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保持螺紋基準山形及基準有效徑之正確，而製成之螺紋規


、栓規及環規合為１組。


也稱為：螺紋有效徑基準規。�
�






限界栓規                           PG�
�
　


　


　


　�
�
確保穴與軸之互換性所必要之栓規。


其註明有軸之基準寸法的最大容許差與最小容許差尺寸。�
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