3.滾造法之種類與比較

螺絲滾造機及滾造裝置有好幾種，依其製品之性質及生產量而決定其方式，方式如圖－４所示分為大三方法
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各種滾造法之比較

比較優點如表－１

表-1
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    依滾造方式再詳細分類如表2
表-2 種類與使用滾輪（Dies）
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